Abstract (Basic) : DE 2818021 B 

The plaited metal brooch is intended for purses and handbags, esp. 
for evening use. The brooch is made out of a number of metal plates (1) 
having three or four projections {2, 3) extending from the edge (4). 
The projections are bent back onto the back of each metal plate (1), to 
form hooks (2, 3). The metal plates (1) are joined together by means of 
two, three or four of the hooks of each plate fitting through a ring or 
other connection. 

At least one hook (2, 3) on each metal plate (1) is adjacent, or 

approx. adjacent, to a set length (3A) of the back of each metal plate 
(1), on the inside, and extending from the edge (4) of the metal plate 
(1). 
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Patentanspruch: 

Dekoratives Metallgeflecht aus Metallplattchen 
f Or Handtaschen u. dgl., die je drei oder vier als 
Fortsatze vom Rand ausgehende und zur Riick- 
seite der Metallplattchen gebogene Haken besit- 
zen und derart miteinander verbunden sind, daS 
von jeweils zwei, drei oder vier einander benach- 
barten Metallplattchen je ein Haken durch einen 
diesen benachbarten Metallplattchen gemeinsam 
zugeordneten Ring oder dergleichen Verbin- 
dungselement greift, dadurch gekennzeich- 
net, daB bei einem Schuppengeflecht wenigstens 
ein Haken (2, 3) an jedem Metallplattchen (1) 
vom Rand (4) des Metallplattchens (1) an einwarts 
auf eine bestimmte Lange (3 A) der Ruckseite des 
Metallplattchens (1) anliegt oder annahernd an- 
liegt. 



Die Erfindung geht von einem dekorativen Metall- 
geflecht aus Metallplattchen fur Handtaschen u. dgl. 
gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs aus. Solche 
Metallgeflechte werden in groBem Umfangzu Hand- 
taschen, vorzugsweise Abendtaschen, verarbeitet, 
aber auch zu Borsen, Schliisseltaschen, Schmuckta- 
schen, Etuis, wie z. B. Briilenetuis, Zigarettenetuis 
u. dgl. Solche Metallgeflechte werden ublicherweise 
maschinell als Bahnenware hergestellt. Deshalb kon- 
nen sie auch als Bahnenware zu Dekorationszwecken 
verwendet werden. 

Zur Herstellung solcher Metallgeflechte geht man 
von Metallplattchen aus, die vom Rand ausgehende, 
armahnliche Fortsatze besitzen. Mit solchen Fbrtsat- 
zen versehene Arme werden am einfachsten durch ei- 
nen Stanzvorgang aus Blech hergestellt. Die ausge- 
stanzten Metallplattchen werden durch Ringe zu 
einem Geflecht verbunden, indem die Fortsatze zur 
Ruckseite der Metallplattchen umgebogen werden. 
Das Umbiegen erfolgtdabei unmittelbar am Rand der 
Metallplattchen. Durch das Umbiegen bilden die 
Fortsatze einen an der Ruckseite der Metallplattchen 
angeordneten, zum Rand hin geschlossenen Haken. 
Benachbarte Metallplattchen eines Feflechts werden 
in einen gemeinsamen Ring eingehakt und sind somit 
verbunden. Ein derartiges Geflecht ist aus der US-PS 
1925295 bekannt. An Stelle der iiblichen runden 
Ringe konnten im Einzelfall auch ovale oder eckige 
» Ringe « als Verbindungselemente verwendet werden. 
Damit die Ringe nicht aus den Haken herausgleiten, 
konnen deren Enden bis zur Beruhrung mit der Ruck- 
seite der Metallplattchen herabgebogen werden. Da- 
bei ist aber zu beachten, daB die Ringe in den Haken 
einen nicht unbeachtlichen Spielraum benotigen, da- 
mit das Metallgeflecht nicht steif , sondern geschmei- 
dig wird. Eleganter ist daher die Losung, die Haken 
eines Metallplattchens so anzuordnen und zu bemes- 
sen, daB sich ihre freien Enden nach dem Umbiegen 
auf der Ruckseite des Metallplattchens in einem ge- 
meinsamen Punkt treffen, also nach Art eines Rip- 
pengewolbes die Ruckseite des Metallplattchens 
uberspannen. Dies ist auch bei dem aus der US-PS 
1925295 bekannten Metallgeflecht bekannt. 

Die bekannten Metallgeflechte weisen deshalb eine 
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uber die Dicke des Ausgangsbleches erheblich hin- 
ausgehende Dicke auf und sindxecht haltbar. Das au- 
Bere Erscheinungsbild ist stets ein Muster aus neben- 
einanderliegenden Metallplattchen, deren Form und 
"» Anordnung zur Erzielung unterschiedlicher astheti- 
scher Wirkungen vielfach variiert werden kann. Bei 
diesen Geflechten bilden die Metallplattchen eine 
ebene Flache und weisen indieser Ebene stets groBere 
oder kleinere Abstande voneinander auf und konnen 

i<> einander nicht iiberlappen. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein dekoratives 
Schuppengeflecht von entsprechendem Aufbau zu 
schaffen, wobei unter einem Schuppengeflecht ein 

1 1 solches Geflecht verstanden wird, dessen miteinander 
verbundenen Metallplattchen einander teilweise inei- 
ner Weise iiberlappen, wie das beim Schuppenkleid 
von FischenoderReptilien bekannt ist. Die uberlap- 
pung kann dabei in nur einer Richtung oder in mehre- 

J« ren Richtungen im Metallgeflecht erfolgen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 
Merkmale des Kennzeichens des Anspruchs 1 gelost. 

Schuppengeflechte gemaB dem Kennzeichen des 
Anspruchs sind bisher nicht bekannt, obwphl sonstige 

»■"> Metallgeflechte nach Art des Oberbegriff s des An- 
spruchs seit langem bekannt sind. Der Grund liegt 
darin, daB die Haken, die die Riickseiten der Metall- 
plattchen gewolbeartig uberspannen, eine schuppen- 
formige Oberlappung benachbarter Metallplattchen 

jo nicht zulassen. Es wurde nunmehr eine uberraschend 
einfache Losung des Problems gefunden. Mit dem Be- 
reich seiner Ruckseite, wo ein Haken der Ruckseite 
des Metallplattchens anliegt oder nahezu anliegt, kann 
das Metallplattchen ein anderes Metallplattchen un- 

n gehindert iiberlappen. Die Oberlappung ergibt sich 
ohne weiteres ^utun, wenn - wie es auch bei den be- 
kannten Metallgeflechten ublich ist - die Ringe, durch 
die die einzelnen Metallplattchen miteinander ver- 
bunden sind, so eng gewahlt sind, daB das Metallge- 

40 flechtzwar hinreichend geschmeidig ist, die einzelnen 
Metallplattchen sich aber nur so weit relativzueinan- 
der im Verbund seitiich verschieben konnen, wie zur 
Erzielurig der gewunschten Geschmeidigkeit notig 
ist. 

n Das neue Schuppengeflecht weist hinsichtlich der 
Einfachheit im Aufbau und in der Herstellung die 
Vorteile der bekannten Metallgeflechte auf. Das im 
Aussehen besonders hbchwertige Schuppengeflecht 
erfordert gegenuber dem bekannten Metallgeflecht 

»o als zusatzlichen Arbeitsgang lediglich das flache An- 
driicken eines verlangerten Hakens an die Ruckseite 
des Metallplattchens im Randbereich dieses Metall- 
plattchens. 

Nachfolgend wird eine Ausfuhrungsform der Er- 
V) findung an Hand von Zeichnungen naher erlautert. 
Es zeigt 

Fig. L die Aufsicht auf die Ruckseite eines Metall- 
plattchens, 

Fig. 2 den Schnitt H-II durch das Metallplattchen 
m) aus Fig. 1 und 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einem Schuppenge- 
flecht, welches aus Metallplattchen gemaB Fig. 1 und 
2 hergestellt wurde. 

Fig. i zeigt die Ruckseite eines ovalen Metal Iplatt- 
bi chens 1 mit vier Haken 2, 3. Die Haken sind entstan- 
den aus drei kiirzeren, untereinander gleich lange n 
Fortsatzen 2' und aus einem langeren Fortsatz 3' des 
Metallplattchens 1, welches mit diesen Fortsatzen 2\ 
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3' aus Blech ausgestanzt wurde. Die Fortsatze 2\ 3' 
sind in Fig. I lediglich gestrichelt eingezeichnet; sie 
werden zur Herstellung des Schuppengeflechts am 
Rand 4 des Metallplattchens 1 umgebogen (Fig. 2) 
und bilden im Zusammenwirken mit dem Rumpf des ~> 
Metallplattchens 1 Haken 2,3. Im Endzustand treffen 
sich die spitz zugeschnittenen Enden der vier Haken 2, 
3 in einem gemeinsamen Punkt 5 in einigem Abstand 
von der Ruckseite des Metallplattchens. Die vier Ha- 
ken 2, 3 iiberspannen die Ruckseite des Metallplatt- in 
chens 1 nach Art eines Gewolbes. Das erfindungsge- 
maB Neue zeigtsich an dem aus dem langeren Fortsatz 
3' gebildeten Haken 3, der namlich vom Rand 4 des 
Metallplattchens 1 an einwarts auf einem Teil 3 A sei- 
ner Lange so weit umgebogen ist, daB er mit diesem n 
Teil 3 A seiner Lange der Ruckseite des Metallplatt- 
chens 1 anliegt. Der restliche Teil 3B des Hakens 3 
stimmt in seiner Gestalt im wesentlichen mit den ubri- 
gen Haken 2 iiberein. Am Obergang vom Teil 3 A zum 
Teil 3B befindet sich ein abrupter Knick, d. h. das 2u 
Teil 3 B biegt steil von der Ruckseite des Plattchens 1 
ab und lauft dann in flacher werdendem Bogen auf 
den Punkt 5 zu. Durch das steile Abbiegen des Teils 
32? von der Ruckseite des Metallplattchens 1 wird 
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verhindert, daB der in den Haken 3 einzulegende 
Ring 7 (Fig. 3) bei im Metallgeflecht auftretendem 
Zug unter den flach an der Ruckseite des Metallplatt- 
chens 1 anliegenden Teil 3 A des Hakens 3 gezogen 
wird. 

Durch das Vorsehen von drei kurzeren, aber unter- 
einander gleich langen Haken 2 und einem langeren 
Haken 3 treffen sich die Enden der Haken 2, 3 nicht 
iiber der Mitte des Metallplattchens 1, sondern in ei- 
nem exzentrisch liegenden Punkt 5. Da gleichzeitig 
der Teil 3 A des Hakens 3 dem Metallplattchen 1 an- 
liegt, kann das Metallplattchen 1 mitsewem in Fig. 1 
punktiert eingezeichneten Oberlappungsbereich 6 
andere Metallplattchen 1 uberlappen. Dies zeigt 
Fig. 3, die einen Ausschnitt eines Schuppengeflechts 
darstellt, und zwar ais Ansicht auf die Ruckseite des 
Schuppengeflechts. 

Man erkennt an Hand der Fig. 3 deudich, daB die 
Verbindung der Metallplattchen 1 derart erfolgt, daB 
der Haken 3 eines Metallplattchens mit je einem Ha- 
ken 2 von drei benachbarten Metallplattchen 1 durch 
einen gemeinsamen Ring 7 verbunden ist Das Aus- 
maB der Oberlappung ist vom Durchmesser der ver- 
wendeten Ringe 7 abhangig. 
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